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1、说明
1.1本协议书适用于江苏索普新材料科技有限公司原料罐尾气VOCS-150净化机。本协议书提出了尾气净化机的功能、性能等方面的技术要求。

1.2乙方提供满足本协议书的产品及其相应服务.对约定的环保排放标准,必须满足。

2、 供货范围

2.1一般要求

2.1(1本协议书规定了合同设备的供货范围。乙方保证提供设备为全新的、完整的和安全可靠的设备。

2.1(2供货清单见下表。

2.2 设计、供货范围
2.2.1设计范围：乙方承担原料罐尾气净化范围内环保设备设计。

2.2.2供货范围：

1) 尾气净化机成套设备：撬块设备（喷淋塔、缓冲罐、制冷机、活性炭箱、排风机）及撬块的现场安装。

2）尾气净化机控制柜。

3）尾气净化机的运输、调试及技术服务。

4）主供电源、蒸汽、水等能源介质甲方全部安装到乙方指定点位；甲方将主电源接到环保控制柜电源总开关上爪，并布好由环保控制柜到索普中控室的光缆。中控室内信号对接由甲方完成。

2.3尾气VOCS-150净化机 供货清单(撬装式)
	序号
	设备名称
	型 号
	功率

kw
	数量
	单位
	备注
	厂家

	1
	喷淋塔
	SCGF-015
	1.1
	1
	台
	304
	南京科创

	2
	缓冲罐
	SCGF-015
	
	1
	台
	304
	南京科创

	3
	制冷机组
	10匹，含换热器
	10
	1
	台
	
	泰丰

	4
	活性炭箱
	SCGF-015
	 
	1
	台
	304
	南京科创

	5
	排风机
	150m3/h
	2.2
	1
	台
	碳钢
	丰源

	8
	控制箱
	SC-015
	15
	1
	台
	防爆
	 新黎明

	9
	撬块内管路配件
	 
	
	1
	套
	
	 南京科创

	10
	差压变送器
	3151DP
	
	1
	套
	防爆
	上仪或同等

	11
	温度变送器
	SBWZ-2460
	
	2
	套
	304
	上仪或同等

	12
	排气筒
	Φ100*15m
	
	1
	套
	304
	南京科创

	13
	整体式框架
	
	
	1
	套
	304
	南京科创

	14
	设计、加工、制造、现场组装
	
	
	1
	项
	
	南京科创


3、交货时间和交货地点
交货时间：收到甲方预付款后的30个工作日内。
交货地点：江苏索普新材料科技有限公司施工现场。

4、 技术规范 

4.1设计和制造遵循的规范和标准

设备的安全通用部分                 GB5959.1-86

环境空气质量标准                   GB3059-1996

大气污染综合排放标准               GB16297-1996

通风及空调工程施工与验收规范       GB50243-97

机械设备安装工程施工及验收规范      TJ231-75

4.2设计条件

4.2.1原料罐尾气等相关参数:  

本项目需要处理的尾气包括原料罐区储罐尾气、发货过程槽车尾气，各路尾气的最大气量分别如表1，3所示。原苯罐区呼吸阀废气、发货槽车废气中VOC浓度为饱和浓度，无尾气浓度的实测数据。

表1：原料罐区尾气

	序号
	储罐编号
	是否浮顶罐
	最大储量
	设计压力
	储存物质
	最大进料量


（m³/h）
	最高的工作温度（℃）
	正常物料温度（℃）
	进料频次
	是否有呼吸阀
	是否有呼吸人孔
	温度导致的最大呼出量（Nm3/h）
	总最大呼出量（Nm3/h）

	
	
	
	（m³）
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	VE-6501A
	内浮顶
	315
	3KPa
	苯
	50
	45
	30
	1h/天
	是
	是
	84.5
	134.530

	2
	VE-6501B
	内浮顶
	315
	3KPa
	苯
	50
	45
	30
	
	是
	是
	84.5
	134.530

	3
	VE-6504
	内浮顶
	315
	3KPa
	氯苯
	20
	45
	30
	2h/天
	是
	是
	84.5
	104.530


表3：发货尾气

	序号
	鹤管名称
	介质
	备注
	总最大呼出量（Nm3/h）

	1
	对二氯苯发货鹤管
	对二氯苯
	共一个停车位，最多只能一辆车同时发货，最大发货流量50m3/h
	50

	2
	邻二氯苯发货鹤管
	邻二氯苯
	
	50

	3
	混合二氯苯发货鹤管（含三氯苯）
	对二氯苯、邻二氯苯、三氯苯
	
	50

	4
	一氯苯发货鹤管
	一氯苯
	
	50


废气处理量：150m3/h

进气温度：≤45℃ （进入喷淋塔前的尾气温度）

漏 风 率：＜5%

出口浓度: NMTHC≤50mg/Nm3   
4.2.3尾气净化机现场要求：

1）提供一份平面布置图和外形尺寸图。

2）外排达标。

4.3尾气净化的设计  

4.3.1尾气净化机性能：

出口NMTHC浓度              ≤50mg/Nm3
漏风率                      ≤5％

4.3.2尾气净化机的组成：

1）、喷淋塔：

废气由用户自备的管道对其进行收集，引入喷淋系统内，先在形成水雾及水膜的水源喷淋段，将废气中易结晶成份进行洗涤凝并；然后在水雾及泡沫的冲击下，部分水溶性异味分子被裹入水中，夹带水雾在气液分离段凝聚、滴落，融入喷淋液中。

塔板及水膜为气液两相间接触构件的传质设备。喷淋液从塔顶进入中心喷头，在中心喷头雾化后与废气进行充分混合，由塔板孔中通过的含液气体向下冲击液面，颗粒被二次截留后，气体经填料脱雾排出。

2）、缓冲罐：
结构利用旋风除尘的原理制作。旋风除尘器是由进气管、筒体、锥体和排气管等组成；气流沿外壁由上向下旋转运动：外涡旋；少量气体沿径向运动到中心区域 ；旋转气流在锥体底部转而向上沿轴心旋转：内涡旋；气流运动包括切向、轴向和径向：切向速度、轴向速度和径向速度。

切向速度决定气流质点离心力大小，颗粒在离心力作用下逐渐移向外壁；到达外壁的液体粒在气流和重力共同作用下沿壁面落入锥斗；上涡旋气流从除尘器顶部向下高速旋转时，一部分气流带着细小的颗粒沿筒壁旋转向上，到达顶部后，再沿排出管外壁旋转向下，最后从排出管排出。
3）、制冷机组（含换热器）

采用压缩机制冷。配合列管换热器，对流过的废气进行降温，使之冷凝，沉降截留。

列管式换热器，有多层导热特性良好的材料叠合而成，换热器内部有两路管道回路，一个是热源另一个是被加热源热源，如制冷或蒸汽等。被加热源就如尾气。还有热源回路中换热器的热源进口前有一个调节阀通过改变这个阀门的开度就可以调节被加热源的温度。

4）、活性炭箱
“蜂窝（颗粒）活性炭吸附装置”是利用蜂窝（颗粒）活性碳强大吸附能力，在治理工艺中废气经过风管流到活性碳吸附床，与蜂窝（颗粒）活性炭充分接触，在其中进行气尘吸附捕集等过程，经该工艺治理后有机废气各项指标去除率均在90%以上，最终清洁气体通过离心风机抽到高位烟囱达标排放。从而有效地解决了环境空气污染问题。 

    活性炭吸附具有比表面积大；良好的选择性吸附；吸附容量大；来源广泛价格低廉等特点。而此活性炭吸附剂就是采用来源广泛，成本低廉的工业气体专用活性炭，其活性再生周期与有机废气浓度、工作时间和吸附速率等因素有关，更换周期一般在3-6个月。

    活性碳吸附剂的再生一般通入蒸汽加热降解数分钟或者寻求专业再生企业对活性碳进行再生即可实现重复使用，本项目用量较小采用更换后，活性碳由专业再生回收公司进行处理。以实现节约资源，降低治理工艺的运行费用。

5）、控制柜

将撬块内各用电部位集中操控。

4.4电气控制要求

4.4.1尾气净化机使用的电源为380V/220V-50Hz。当电源电压在±10%范围内变化时，尾气净化机所配电气设备和控制系统应能正常工作。
4.4.2尾气净化机接地时，要牢固。

4.4.3所采用的电器元件均是国内知名厂家的产品。
4.4.4采用的电动机符合国家标准，为隔爆型三相异步高效标准电动机，能效等级不低于GB18613-2020二级能效标准要求.

4.4.5现场全部设备防护等级不低于IP65，防爆等级不低于ExdⅡBT4。
4.5工程技术服务

乙方为该项目按本技术规范书和相关工艺要求实施尾气净化机的设计和设备制造，并负责调试、投运，对甲方提供技术培训和操作指导。
5、技术资料和交付进度

5.1  乙方提供的资料使用国家法定计量单位，语言为中文。

5.2  资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。

5.3  乙方资料的提交应及时充分，满足工程进度要求。

5.4  乙方提供整套技术资料3份。

5.5 乙方提交的资料包括:

1) 使用维护手册。

2) 设备外形图及系统PID图、仪表数据表、设备布置图。

3) 电气控制原理图。

4) 产品合格证。

6、包装和运输

6.1乙方在设备设计时应考虑装箱、运输方案，每个部件外形尺寸控制在允许的运输范围内。

6.2乙方在发运前与甲方联系，如果允许，按工程进度要求，在保证安装进度的前提下可分批发货。

6.3乙方按照规定和本条款所述的要求，对所要交付的该部分合同设备进行包装，该包装具有适合长途运输、多次搬运和装卸的坚固包装，以确保合同设备安全、无损地运抵现场。

6.4乙方对合同设备的所有包装应保证在运输、装卸过程中完好无损。

6.5对于可以进行露天堆放的合同设备，乙方保证在合理时间内的露天堆放不会对合同设备造成损害。

6.6电气部分和控制部分设备的包装与保管措施满足露天的要求。

6.7合同设备尽量在工厂完成组装，以尽可能减少现场的拼装工作量，以提高安装质量与效率。工厂拼装尺寸以运输工具所能承担的最大尺寸为限。对于易受潮或现场拼装容易导致合同设备损伤或损害的整体交付至交货点。

7、性能验收

7.1性能验收的目的为了检验合同设备的所有性能是否符合环保排放的要求。

7.2性能验收的地点为甲方现场。

7.3性能验收时间：在运转之后一个月内进行第三方采样检测，具体验收时间由甲方和乙方商量确定；

8、质保和售后

本公司奉行 “产品合格，用户满意”的服务理念，为保证设备的质量，提供以下服务：

1、本产品的质保期为一年，即设备出厂12个月：

2、保修期外，公司实行优惠服务，可定期对用户操作人员提供咨询与维护指导。系统发生故障，卖方可及时安排专业维护人员到达现场解决问题。

二O二三年十月十八日
PAGE  
0

