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1.总则
1.1本技术文件用于热电厂原料储运筛分楼的无蓖条可逆锤式破碎机,提出了该设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。

1.2本技术文件提出的是最低限度的技术要求，投标方应保证提供符合本技术规范和有关中国国家GB系列和其它行业最新工业标准要求的优质设计及产品；同时必须满足国家有关安全、环保等强制性法规、标准的要求。

1.3投标人应具有能独立承担破碎能力100t/h及以上规格的细碎碎煤机的设计、制造、安装和调试能力。

1.4若投标方没有以书面形式对本技术规范书提出异议，招标人将认为投标人完全接受和同意本招标文件的要求。

1.5投标方必须提供高质量的设备，这些设备必须是成熟可靠、技术先进的产品。

1.6投标方在设备设计和制造中所涉及的各项规程，规范和标准必须遵循现行最新中国国家标准及国际标准。本技术规范所使用的标准如与投标方和配套方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

1.7在签订合同之后到投标方开始生产的期间内，招标方有权提出因相关标准和规范发生变化而产生的一些补充和修改要求，投标方应予执行。具体内容由双方共同商定。

2.安装运行条件
2.1现场两台破碎机已运行15年，设备老化陈旧，机壳磨损严重，漏煤问题突出。本次采购为老旧设备更新，保留机组现有减震平台、电机、控制柜，只更换破碎机本体和液力耦合器。

2.2新破碎机安装尺寸需与老破碎机一致，并能与现有电机、控制系统配套，与现有进料溜管及出料溜管无缝连接。

2.3破碎机转子结构应方便后期锤头维修拆装和更换，锤头与锤柄采用分体式结构，并使用可靠的连接方式，避免锤头在运转过程中脱落。

2.4破碎机配置破碎粒度调整机构，该机构应操作省力、维护方便。
2.5破碎机必须满足长期稳定运行及频繁启停的要求。输煤系统运行班制为三班制，每班运行2-8小时，机组启动、运行和停机应平稳并安全可靠。

3.主要技术参数
3.1工作物料特性

煤质以褐煤为主。

入料粒度：≤120mm，出料粒度≤10mm。

3.2主机性能参数

设备型式：可逆锤式反击破碎机

主机型号：PCKF1214-AZ

液耦型号：YOX750型
安装数量：2台

转子直径：1200mm
转子长度：1400mm
电机功率：250kW
电机转速：995r/min
供电电压：10kV

额定出力：200t/h

入料粒度：≤120mm

出料粒度：≤10mm

空载噪声值：≤90dB（A）(在距设备1m处测量)

4.设计制造标准及规范

可逆锤击式反击破碎机的设计、制造、安装、验收应以中国国家标准（GB）为基础，并参考下列规范和标准：

JB/T 13654-2019    可逆反击锤式破碎机

DLJ52

     电力建设施工及验收规范

GB985         气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸

GB3323         钢溶化焊对接接头射线照相和质量分级

GB11345        钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级

GB5677
         铸钢件射线照相及底片等级分类方法

GB1184

  形状和位置公差、未注公差的规定

GB1801

  公差与配合尺寸至500mm孔、轴公差带与配合

GB/T1804

  一般公差线性尺寸的未注公差

GB1764


漆膜厚度测定法

GB8923


涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级

JB/ZQ4000.7
   锻件通用技术要求

GB3766          液压系统通用技术条件

GB/T14211       机械密封试验方法

GB7251


低压成套开关设备

GBJ55


   工业与民用通用设备电力装置设计规范

GB9239
           刚性转子平衡品质允许不平衡的确定

GB4208
           外壳防护等级分类

GB12348

    工业企业厂界噪声标准II类混合区评价标准

GB3736
           噪声源声功率级的测定、工程法和准工程法

其它未注标准按国标、部标或行业标准制造验收。
性能要求

5.1壳件：壳体由上、下两部分组成，下机体主要支承转子体；上机体由中部和左、右两瓣机组成，中侧部分支承进料斗，左边及右边两瓣可以分别液压起动开启，左右两侧分别安装两组液压缸，油路部分另加液压站，便于检修及更换锤头。左、右两部分内装有反击板，外部有弹簧箱。壳体具有一定厚度，并由具有加强筋板的碳素结构板制造。壳体各结合面密封要好，采用有效方式密封防尘。破碎机上下架体的结合面在任何方向的平面度误差不大于0.2mm/1000mm，结合面与轴承座平面的距离极限偏差为±0.10mm。
5.2反击板或锤头等物料冲击部位，设计耐磨衬板、应易于更换及调整间隙。反击板采用铬、钼、锰耐磨合金铸成，材质为KMTBCr20Mo，无修复使用寿命>2年。反击板通过心轴固定在可滑移的支座上，反击板下部通过拉杆与弹簧联接，弹簧箱可以调节预压力的大小和反击板与锤头的间隙大小。

5.3破碎机转子结构应方便后期锤头维修拆装和更换，组合锤头采用实心KMTBCr20Mo材料制造，使用寿命≥1年。锤头排列方式要利于降低风量和防堵。

锤头与锤柄采用分体式结构，并使用可靠的连接方式，避免锤头在运转过程中脱落，有利转动，并能消除启动、停车撞击声。

5.4转子：转子轴承选用SKF或NSK轴承，工作温度不大于60℃。轴承座要有良好的密封，轴承座处双向振幅不大于0.2mm。主轴由优质合金锻造钢制造，材质不低于42CrMo，并进行调质处理，做探伤检查。主轴承润滑方式为干油润滑。转子平衡精度达到G16级。转子出厂前必须进行动平衡测试。

5.5传动装置：电动机与破碎机的转子主轴通过限矩式偶合器联接。
5.6破碎机配置破碎粒度调整机构，该机构应操作省力、维护方便。
5.7破碎机的端面防漏：增加端面圈形墙板，避免物料直接从破碎机的侧端面落料，防止边硾盘直接磨损。从而提高边锤盘、边锤柄、边锤头的使用寿命。
5.8其它要求：
1) 破碎机上所有焊缝连续均匀、平整，不得有咬边、夹渣、气孔等缺陷。
2) 锤头组件须进行配重，每组重量误差小于0.2 kg，对应的重量误差小于0.1kg， 

3) 液压开启装置最大开启角度要求达到45°，便于维修。
4) 破碎机零部件应有良好的互换性，锤头等易损件应易于更换。
5) 破碎机各结合部位、窥视门、孔应密封严密，不漏粉尘。

6) 破碎机转动部位应设必要的安全防护装置。
7) 设备能适应自动、连续运转的生产条件要求。
8) 破碎机空负荷运转两小时后，轴承温升≤20℃；破碎机负荷运转半小时后，轴承温升≤40℃，工作温度不应超过80℃。
9) 破碎机的调节机构应灵活可靠；同型号的破碎机易损件具有互换性。

10）破碎机必须考虑破碎煤中含有少量处理不干净的铁块,木块和石块对设备运行的不利影响，并采取有效应对手段。

11）破碎机转子应可双向运转，以便于根据锤头磨损情况随时调整旋向来平衡锤头的不均匀磨损和降低堵煤的几率。

12）破碎机的空载噪声值在离机体外廓1m处不得超过90dB(A)。

13）破碎机反击板应具有便于准确操作的可调间隙装置。

6.安装调试服务
6.1投标方派出合格的工程师到现场全程指导安装和试运行，并承担其派出人员的一切费用，对其现场服务人员的一切行为负全部责任。

6.2现场服务人员的工作时间应与现场要求相一致，以满足现场安装、调试和试运行的要求。

6.3现场服务人员负责全权处理现场出现的一切技术和商务问题。如现场发生质量问题，现场人员要在规定的时间内及时处理解决。
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