软管泵技术要求
1、软管泵参数：

	名称
	参数
	数量（台套）

	软管泵
	流量0.032～0.32m3/h,扬程120m,配变频防爆电机
	3


软管泵在氨水的自动加药系统上使用，供方提供完整的加药橇装设备。橇装设备包括：三台DN25软管泵以及连接软管泵所需的316L不锈钢管件，泵的进出口配置自动/手动切断阀，PLC自动控制阀门的开关，并且可以手动开关用于日常维护，配置相应的缓冲部件，保证出口流量的连续性，减少管路的波动。配置现场就地电源接线箱/仪表信号接线箱，材质316L不锈钢，防爆等级Exd IIB T4 IP65。配置仪表电气控制柜，完成泵的相关控制功能。

2、2.1.1软管泵技术要求                      

	型式
	软管泵

	运行方式
	变频可调

	接触介质
	氨水

	数量
	3台

	流量
	0.032～0.32m3/h可调

	温度
	5～40℃

	最大出口压力
	1.6MPa

	复测容积精度
	±1%

	软管材质
	EPDM

	泵壳材质
	铸铁＋防腐涂层

	凸轮材质
	铸铁＋防腐涂层

	抗磨剂
	软管泵专用抗磨剂

	内插件及法兰材质
	316L不锈钢

	安装方式
	撬装

	供电电源
	380VAC 

	泄漏报警
	需要

	防爆电机等级
	F级 Exd IIB T4

	电机能效
	1级


2.1.2 电气控制技术要求
三台软管泵是一开两备状态。正常工作时1#泵启用，另两台备用。故障状态依次启用2# 或3#泵。当需要使用两台泵运行时，可以在一台泵已经运行的状态下，远程/就地启用另外任意一台泵。自动控制阀在必要时参与系统的控制，同时检修时可以手动开关。
控制柜安装在现场控制室，防护等级IP54，材质碳钢喷塑，厚度不小于1.5mm。配置范围：每台泵配置一个变频器（品牌：西门子/ABB），配置西门子PLC，触摸屏，继电器，接触器，电源等元件，元器件品牌要求（ABB/施耐德）。控制柜需要实现：1）就地/远程控制泵的启停2）监控泵的运行状态 3）就地/远程调整频率 4）监控泵的频率 5）泵正反转 6）主动定时切泵运行 7）报警等功能

2.2供方所提供的泵及电机必须是技术先进、经济合理、成熟可靠的、全新的产品，并具有较高的灵活性，既能满足机组各种运行方式的需要，亦能适应机组变负荷的要求。整泵可通过变频调节来调整泵出力以满足现场氨水加药量的需求。
2.3 供方提供软管泵应为成套装置。包括泵体、防爆电机、行星齿轮减速机、强制冷却独立电源等安全、有效、可靠运行的附件。
2.4 泵的设计既要满足环境条件及使用介质的要求，泵的安装接口尺寸及底脚安装尺寸应满足现场安装需要。

2.5 供方所提供的泵应可实现正、反转运行，并应可以安全地干湿运行。可输送带有杂质颗粒的介质，以及带有粘稠度的介质。
2.6 供方采用全面防护驱动技术，转子有自已的重型支撑轴承，可以避免转子处于悬臂结构而造成对软管的作用力不均匀，有效的增加了软管的工作寿命，转子和压块之间的垫片可以自行调整，以满足不同压力工况所需要的压力参数；所提供的整泵应无死角，无单向阀，无动密封件，以避免密封件腐蚀损坏造成的潜在泄漏可能。

2.7 整泵要求接触部件均具有防腐功能，即使在氨水泄露时泵设备接触到也不会造成腐蚀。

2.8 橇装上管路的设计应考虑泵便于检修拆装的要求。

2.9 结构简单，工作可靠，低维护成本，可以满足高压力应用。其工作原理是通过安装在转子上的两个压块反复挤压软管，通过软管的弹性回复来吸入药液，通过活动的压块压扁软管将药液排出；软管泵只有软管与输送的药液接触，同时可以安全的干运行和双向（正反转）运行。
2.10 泵体应具有单独的密封来密封泵腔内的抗磨剂，同时在泵体与减速机区设置缓冲区域，以保证即使在密封失效时，抗磨剂也不会进入减速电机对减速机造成伤害。

2.11泵体出口压力波动在0.05MPa以内。
2.12 泵的运行过程中应充分控制噪音，在距离1m处测得的单台设备噪音值应≤80dB(A)。

2.13泵的结构强度应考虑地震力的影响。

2.14 承受液体压力的零部件应按1.5倍的工作压力进行水压试验，压力持续时间不少于10min。试压过程中不应有渗漏现象。

2.15软管泵的软管应为进口件（需提供报关单），采用多层橡胶层组成。软管使用寿命不少于8000h。
